WOHLER

The world’s leader in
production systems for...

Strip & Roll Brushes
Flexible Strip Brushes
Twist Knot Brushes

Brush & Mini Segments
Dental & Polishing Brushes
End Brushes

Street Sweeper Brushes
Twist-In Brushes

Tufts & Cosmetic Brushes
Paint & Artist Brushes

Our machinery range
also includes...

® Punching Tools
® Trimming & Cutting Equipment
® Wire Crimping, Straightening H 'T B h T h I

& Flattening Equipment I - rus ec no Ogy
® Brushing Machines
® Specialty Machines
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HiT-Brush Faserwerkstoff

- High-Tech Kunststoff Compound mit einer
Einsatztemperatur bis zu 370°C
- Sehr gute Bindung der Abrasivpartikel

Koérnungen - KorngréBe - Ausbildung

- # 46 bis # 15.000 (JIS) entspricht einer Korn-
gréBe von 400 p - 0,5 u

Homogen eingebrachte Diamanten, SIC oder CBN in
Borsten @ 0,25 - 3,0 mm oder flachigen Strukturen

HiT-Brush Leistungsfahigkeit

HiT-Brush Besonderheiten

- Hohe Verschleif3festigkeit

- Hoher Andruck mdglich durch spezielle Anordnung der

Fasern

- Kontrollierte Flachenpressung bei Verwendung von
Woéhler HiT-Brush Aggregaten

- GroBflachige Bearbeitung

- Keine Hilfsstoffe notwendig

- Definierte Kantenverrundung von Bearbeitungs-werkzeu-
gen, Hartmetallplatten, etc.

vor dem Entgraten: HM-Platte mit nach dem Entgraten: HM-Platte mit

Loch @ 0,9 mm

Loch @ 0,9 mm

Beispielanwendungen

- Drahtfertigung und Drahtbearbeitung

- Bearbeitung von rotationssymmetrischen
Teilen

- Hartmetallwalzen

- HSS Walzen im Sendzimir GerUst fur die
Herstellung von 3-D-Oberflachen

- Walzen der Druckindustrie (Kupfer, Keramik)

- Pragewalzen

- Béander in der Textilindustrie

- Einspritzplattchen (Automobil)

- Spezialfedern (Automobil)

- Gelenkeinséatze

- Kolbenringe, endlos (Automobil)

- Kolbenstangen (Hydraulik)

HiT-Brush Vorteile

Deutlich wirtschaftlicher im Vergleich zu
herkémmlichen Verfahren

Senkung der Produktionskosten durch
verringerte Durchlaufzeit

Hohe Standzeit

Sauberer Arbeitsplatz

Speziell bei Walzenbearbeitung:

Polieren von Uber 250 Walzen mit einer Blrste
(@ 80 mm, 1500 mm lang)

Nasser und trockener Bearbeitungsprozess
moglich

Sauberer Prozess bei Trockenbearbeitung

Nur ein Polierschritt nach dem Rundschleifen
(HIT startet bei Ra 0,15)

Langere Standzeit bei HIT polierten Walzen
Schleifmitteleinsparung ca. 10 Euro/Walze

Allgemein:

Schnelle, oberflachenschonende Bearbeitung
Bearbeitung ohne zusétzliche Abrasivstoffe
Hohe Einsatztemperaturen maéglich
Verbesserung der Tragféhigkeit der Oberflachen
Keine Geometrieveranderung (flachige statt
punktuelle Kontaktierung)

Elastischer Andruck

Konturbearbeitung einfach realisierbar

Lange Standzeiten

Einsatz auf Standardmaschinen

Integration in Linien

HiT-Brush Aggregate

T 100 HD

- Universell einsetzbar

- Hochflexibel

- Zum Aufbau auf herkdbmmliche Drehbanke

SA 100 B

- Extra stabile AusfUhrung

- Speziell fur die Bearbeitung von Walzenkérpern
- Touchscreen

- Adaption auf vorhandene Polierbéanke

Biirstentypen

Ringbursten
- zum Entgraten und Verrunden von
Stanzteilen

Pinselkopfbursten
- zum Polieren kleinerer Innenkonturen

TellerbUrsten
- zum Finishen rotationssymetrischer Teile

Sonderformen
- fUr Spezialaufgaben aller Art





